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SCHUTTGUT & PROZESS

Saubere Zementlogistik

Mobile Filterpower fiir staubfreies Schiittguthandling

im Seecontainer

Containerbeladung mit dem Siloadmaxx-System. In diesem
Fall kommt das Schiittgut aus einem Silo-LKW.

Effizienz und Umweltvertraglichkeit sind seit Jahren
wichtige Faktoren in der globalen Schiittgutlogistik.
Besonders im Umschlag von umweltbeeintrachtigen-
den Pulvern und Granulaten stellen Staubemissionen
eine Herausforderung dar — nicht nur fiir die Umwelt
sondern auch fiir die Arbeitsplatzsicherheit. Mit
einem Containerbeladesystem steht eine Losung zur
Verfiigung, die einen geschlossenen, entstaubten
Verladeprozess ermoglicht.
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Siloadmaxx-Maschine mit integriertem Filter-System

Um diese, fiir die Verladeumgebung wichtigen Werte zu
erreichen, sollte man jegliche Schiittgiiter pneumatisch
fordern. Die richtige Mischung aus Forderdruck und For-
dergasmenge sind entscheidend damit auch kérnige Ma-
terialien oder Granulate mdglichst partikelschonend im
Seecontainer landen. Im Zentrum dieser Prozesse steht
eine eigens von Siloadmaxx®-Systems entwickelte Filter-
einheit, die eine effektive Entstaubung von tber 1.000 m?3
Fordergas pro Stunde sicherstellt. Denn wenn 1.000 m?
Fordergas in einen Container mit einem Volumen von 33
m? bei 35 m/s gefordert werden, entsteht je nach Material
eine Menge Staub. Bei Zement werden so bis zu 750 kg
Material von der gefilterten Luft getrennt und dem Forder-
strom wieder hinzugefiihrt. Die gefilterte Abluft wird an
einem sicheren Auslasspunktin die Atmosphéare abgegeben.

Fir das gefilterte Material hat der Betreiber zwei Moglich-
keiten: Das Material kann gesammelt und entsorgt, (z. B.
beim Verladen von Kunststoffgranulaten, bei denen Feinst-
anteile moglichst gering gehalten werden sollen) oder dem
Forderkreislauf wieder hinzugefiihrt werden (z. B. bei ohne-
hin staubigen Materialien wie Zement). Uber eine Schnecke
und Zellenradschleuse gelangt der gefilterte Staub ohne
Unterbrechung der Férderung wieder in den Materialfor-
derstrom. Diese technologische Innovation erlaubt es, einen
20-FuBB-Seecontainer in nur 40 Minuten vollstandig mit
z. B. neuartigem klinkerfreien Zement zu befiillen — unter
vollsténdig staubfreien Bedingungen.
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Klinkerfreier Zement effizient verpackt

Ein aktuelles Praxisbeispiel zeigt die Leistungsfahigkeit
des Systems: Beim Export von ,griinem" Zement erwies
sich die Kombination aus geschlossener Containerbefiillung
und effizienter Filtertechnik als Schliissel zur Einhaltung
strenger Umwelt- und Arbeitssicherheitsauflagen. Gleich-
zeitig konnte der Verlader die weiteren Vorteile von Schiitt-
guttransporten in Seecontainern mit Linerbag nutzen.
Insbesondere bei einem Produkt wie dem innovativen
griinen Zement war es wichtig, dass auch der Transport
moglichst umweltschonend umgesetzt wird. Bei der Ver-
ladung von Schiittgut in einen Containerliner werden nicht
nur Prozessschritte gespart. Die bendtigte Menge Plastik
zur Verpackung des Schiittguts ist um 50 % geringer als
mit herkommlichen Big Bags. Bei besonders leichten
Schiittgitern lassen sich durch das optimierte Payload
sogar ganze Transporte einsparen. Die angesprochenen
eingesparten Prozessschritte schonen neben der Umwelt
auch den Geldbeutel des Betreibers. Lediglich einmaliges
Anschliefen des Linerbags im Vergleich zur separaten
Beladung von 20 Big Bags (FIBCs) sind natig. Die Zeit, den
Container zu befillen wird deutlich reduziert.

Die Entladung unter hochsten Standards

Die gleichen Vorteile gelten dann auch bei der Entladung
des Materials am Empfangsort. Lediglich ein Anschluss-
punkt ist zur Entladung nétig. Je nach Komplexitat und
FlieBverhalten des Materials bieten sich verschiedene
Maschinen zur Entladung an. Auch hier ist die Staubent-
wicklung wieder ein entscheidender Aspekt. Bei wenig

staubigem und gut flieBendem Schiittgut reicht der
»~Junior Cube” mit angebautem Patronenfilter. Fiir weniger
flieRfahiges Material wiirde man auf das CQF mit zusatz-
lichem Beistellfilter zuriickgreifen. Auch hierfiir eignet sich
der Siloadmaxx-Filter, denn er kann auch aufRerhalb der
Belademaschine als eigenstandige Filterlosung genutzt
werden.

Premium-Losung fiir die Containerbeladung

CES, das ist die vollumféngliche Container-Entladestation.
Man spart sich den Bau einer Halle, weil alle Prozessschritte
im wettergeschiitzten Bereich der Station ablaufen. Ein
Technik-Container beheimatet die bend&tigte Peripherie zur
Entladung, das kann sogar bei Bedarf den Kompressor zur
Erzeugung der Forderluft umfassen. Selbstverstandlich
kann auch hier wieder der modular einsetzbare Filter ver-
baut werden. So wird auch der Entladeprozess entstaubt
und entspricht von Anfang bis Ende den héchsten Standards.
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Die WWTec GmbH & Co. KG ist ein familiengefiihrtes
Unternehmen in zweiter Generation und steht seit Uiber
20 Jahren fiir Innovation. Urspriinglich im Handel mit
LKWs tatig, hat sich das Unternehmen kontinuierlich
weiterentwickelt und spezialisiert. Heute liegt der Schwer-
punkt auf dem Maschinen- und Anlagenbau fir das
Handling von Schittgttern.
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